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Структура дипломного проекта

на соискание академической степени дипломированного инженера

по специальности 151001 «Технология машиностроения» специализации  «Инженерная экология и безопасность технологических процессов 
в машиностроении»»

Задание:  разработать технологический процесс изготовления узла изделия
 (сборочной единицы, детали) с целью обеспечения экологической безопасности производства  
Исходные данные: чертеж сборочной единицы и рабочий чертеж детали

Содержание проекта: 

 1. Расчётно-пояснительная записка выполняется в текстовом процессоре Microsoft Word из пакета Microsoft office 2003 или Microsoft office 2007.                                                                        Рекомендуемый шрифт – Times New Roman или GOST type В, размер шрифта 14, интервал 1,5. 
Допускается машинописный или  рукописный вариант исполнения.
Общий объем 100…120 страниц текста без учета приложения. 

Работа должна быть сброшюрована в папке.

 2. Графическая часть  проекта должна содержать не менее 10 листов формата А1. 

 Графическую часть допускается:  

       -выполнять на листах чертёжной бумаги;
       -выполнять с использованием конструкторско-графического редактора с распечаткой на листах формата А1;

     - демонстрировать на экране с использованием мультимедийных средств, распечаткой на листах формата А3 и предоставлением графических материалов на CD.
Чертежи, выполненные на форматах А4, А3, А2 помещают на формат А1 совмещёнными.

 Все чертежи выполняются в соответствии с требованиями стандартов ЕСКД.
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Титульный лист

Содержание

Задание

Аннотация

Введение
1  Технологическая часть
1.1 Разработка технологического процесса сборки сборочной единицы

1.1.1 Служебное назначение машины

1.1.2 Наименование и область применения

1.1.3 Технические требования

1.1.4 Служебное назначение сборочной единицы

1.1.5 Выбор метода достижения заданной точности (расчёт размерной цепи на одно техническое требование)
1.1.6  Разработка технологической схемы сборки

1.1.7  Выбор вида и формы организации процесса сборки сборочной единицы 
1.1.8  Выбор сборочного оборудования и технологической оснастки 

1.2  Разработка технологического процесса изготовления детали

1.2.1 Служебное назначение детали, анализ технологичности

1.2.2  Выбор заготовки и назначение припусков на обработку
1.2.3   Выбор технологических баз
1.2.4 Определение последовательности и содержания операций

1.2.5  Выбор оборудования и технологической оснастки

1.2.6 Разработка операционной технологии (на изменяемую операцию) 

1.2.6.1 Определение операционных припусков и межоперационных размеров (расчет на одну поверхность)

1.2.6.2 Определение последовательности и содержания переходов

1.2.6.3 Определение режимов резания и норм времени

1.3 Проектирование режущего инструмента

1.3.1 Выбор материала режущей части инструмента 

1.3.2 Выбор геометрических параметров инструмента

1.3.3 Определение основных конструктивных параметров инструмента.

1.4 Проектирование  станочного приспособления

1.4.1Технологические условия изготовления детали на выполняемой операции.
1.4.2 Схема базирования.
1.4.3 Расчет усилия зажима с учетом сил, действующих в приспособлении
1.4.4 Проектирование привода
1.4.5 Описание работы и конструкции приспособления
2 Экологическая часть
2.1 Анализ существующего технологического процесса с точки зрения определения экологически опасных воздействий на окружающую среду

2.2  Определение и расчеты качественных и количественных показателей образующихся отходов, выбросов, сбросов по исследуемому технологическому процессу в заготовительных операциях, термических операциях, операциях механической обработки и т.д.

2.3  Рассмотрение вопроса опасного воздействия и образующихся отходов на человека, оборудование, окружающую среду и т.д.

2.4  Выбор оптимальных технологических приемов по нейтрализации (обезвреживание, утилизация и т.д.) образующихся (в том числе вредных) отходов по основному производству. Регенерация и утилизация СОЖ Получение побочных продуктов, имеющих потребительскую ценность

2.5  Разработка технологических схем по обеспечению экологической безопасности основного технологического процесса, расчет материальных потоков, выбор и расчет основного очистного оборудования

2.6  Составление схем 

2.6.1 Технологических процессов очистки 

2.6.2  Аппаратурного оформления 

2.6.3 Компоновочных решений в цехах очистки
3 Экономический раздел

3.1 Организационная часть

3.1.1Определение годового приведенного выпуска детали и годового объема выпуска детали

3.1.2 Определение потребного количества оборудования и коэффициента его загрузки

3.1.3 Определение численности производственных рабочих и уровня производительности труда

3.2 Экономическая часть

3.2.1 Определение годового расхода и стоимости основных материалов

3.2.2 Определение годового фонда заработной платы производственных рабочих

3.2.3 Калькуляция цеховой себестоимости детали

3.2.4 Расчет себестоимости очистки

3.2.5 Расчет предотвращённого экологического ущерба

3.2.6 Расчет себестоимости изготовления детали с учетом затрат на экологические мероприятия

3.2.7 Расчет и обоснование отпускной цены на деталь

3.2.8 Расчет планируемого объема реализации и прибыли

3.3 Оценка экономической эффективности проектного решения

3.3.1 Определение суммы капитальных вложений (с учетом экологических мероприятий)
3.3.2 Расчет срока окупаемости капитальных вложений

3.3.3 Определение показателя фондоотдачи основных производственных фондов

3.4(Построение графика безубыточности
4 Планировка участка механосборочного цеха (механического или сборочного)

4.1 Расчёт площади участка и высоты здания

4.2 Размещение оборудования и рабочих на участке

4.3 Организация работы производственного участка

5 Безопасность жизнедеятельности

5.1  Опасные и вредные факторы  при изготовлении изделия

5.2  Безопасность труда  

((при механической обработке материалов резанием;
   при размещении производственного оборудования и организации рабочих мест;

   при  обеспечении безопасной эксплуатации транспортных и грузоподъёмных средств; 

   при использовании смазочно- охлаждающих технологических средств, применяемому в технологическом процессе;
  при хранении и транспортировании материалов, заготовок, готовых деталей, отходов;
  при  поражении электрическим током (заземление);
  при организации обучения работников, проведению и оформлению инструктажа по охране труда на предприятии (инструкция);
  при обеспечении пожарной безопасности на предприятии) 
5.3 Предложения по усовершенствованию условий и охраны труда на рассматриваемом участке

Заключение

Список использованных источников

Приложения
Примечание -  специальную часть могут составлять следующие разделы:

· использование прогрессивных методов получения заготовки (с описанием, обоснованием);

· автоматизация технологического процесса;

· оптимизация режимов резания;

· разработка фрагмента управляющей программы на операцию с ЧПУ;

· элементы автоматизированного проектирования технологических объектов;

· проектирование измерительного или вспомогательного инструмента;

· расчеты элементов конструкции на прочность, жесткость и т.д.;

· расчеты конструкции экологического оборудования;   

-     по заданию предприятия- заказчика.
ГРАФИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1 Сборочная единица (фрагмент сборочной единицы).

2 Чертеж детали.

3 Чертеж заготовки
4 Чертеж режущего инструмента
5 Сборочный чертеж приспособления
6 Технологическая схема сборки

7 Технологическая наладка на одну или несколько операций

8 (Размерный анализ технологического процесса обработки заготовки

9 ( Анализ схем базирования.

10 Технологическая схема очистки (воды, воздуха, СОЖ, утилизации твердых отходов)

11  Схема цепи аппаратов очистки

12  Компоновка очистного оборудования
13 План участка механосборочного цеха (механического или сборочного)

14  Результаты экономических расчетов
15   (Специальная часть (автоматизация технологического процесса, оптимизация режимов резания, алгоритмы разработанных программ, чертежи измерительных и вспомогательных инструментов и т.п.)

Примечание.

- Сборочные чертежи должны быть дополнены спецификациями элементов.

- На чертеже сборочной единицы допускается показать конструкторские размерные цепи.

-Допускается выполнить совмещенный чертёж детали и заготовки.

-На чертежах технологических наладок  рекомендуется отразить операции, на которых используются проектируемые приспособления и инструмент.

- Технологическая наладка должна выполняться в конструктивном исполнении.
-   Компоновку очистного оборудования можно показать на компоновочном плане участка механосборочного цеха.

КОМПЛЕКТ ДОКУМЕНТОВ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

1 Сборка (маршрутное описание)

2 Механическая обработка (маршрутно-операционное описание)

( По указанию руководителя

Заведующий  кафедрой ТОиАМП



О.Г. Драгина

Заведующий кафедрой ПМ




А.Т. Замлелая

Заведующий кафедрой ЭТП                                                  В.Д. Гладун
